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TexHoJNIOTUK KapaCHHUHT CcaMapajopiiurd XaMm Tal€ép KUUMMIAPHUHT
cudaTy Ba UIIOHWIMIUTUHYU KYT KUXATAaH TUKYBUMJIMK UILUIADUHUHT cudaTura
Ooormuk. IllyHMHT y4YyH TUKYBUMJIMK WIUIAPU TETHUIUIM MEbEPUIM-TEXHUK
Xy’oKatiiapja Oelruiianrad tajadnapra »kaBoO OepHIlM Kepak.

TukyBUMIMK UIUTapura Oup KaTop Tanadiap Kyuwnaau: UyFoHIUru Oup
xua Oynumu kepak. OJUHraH HOMUHAJ YU3UKUN 3WYIMKIIAH OFUINM TETUIIN
CTaHAapT TanablapuIaH YeTIalIMACIUTH 3apyp.

TUKyBUYMIMK WIUIApU KEPAKIM TUIIUKIUKKA dra OYJIWIIU  JIO3UM.
V3wmuimraya  OyiaraH  4y3WIMOIard  MYCTaxXKaMJIMK — KYpcaTKM4Yd  Ba
MyCTaxKaMJIMK Oyinua Bapuanus Kod(QQGUIMeHTH cTaHAapTiapaa OeiruaaHrad
Oynaau. VYHmaH Tamkapu, OENTWJIaHTaH 4YY3WIyBUAHJIUKKA Ba ONTUMAI
nedopmarsi TapkuOura osra OYynMIIM  J03UM. THUKYBUYMIIMK HIUTAPUHUHT
Y3WIUIIIArd y3alWIld Ba DIIAIUILIAD COHM XaMm OCJTHWIaHTaH CTaHIapT
Tajabiapura Moc KeJIuIIM Kepak oyiaau.

Nkkyn Ba yHIAH OPTHK SKKAa WIUIAPHU KYIMUO NUIMWTHITAHUAA  WI
OenruilaHral KypcaTkuwiapra sra Oynu0, Oapya HCTEMOJ Xoccajlapu Xam
SXIIWTIAHATH.

NnnapHy NUIIMTUITHUHT MakKCcaJu U MaxCyJOTJIApPUHUHT OeTvIaHTaH
xoccajapra 3TaJIMTMHU, KWIOJA0p TalllKU KYPUHUIIUHM Ba MabiyMm OapKapop
CTpyKTypara J3ra OYIumuHN TabMuHJamaup. WnmapHd NOUMTATATITHUHT
MOXMSITH OMp HeuTa UIUTApHU KyImmO O0apKapop CTpyKTypara Ba xoccajiapra sra
OY7TaH UMl ApaTUIIINP.

WNnnapan numutum amanu€tuaa 2; 3 Ta UiHA Kymub Oup iyna MUIIATHII
TaBCHsI ATWIAIU Ba Oy yCysmHU OUp KaiTa MUMUTHUIN Je0 aTanaau. MUIATAITaH
uIiap CoHu 3 TajmaH opramuraH Oyica, MKKM Ba y4 KalTa MHUIIUTUIN TaBCUS
ATUIIA]IN.
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NnnapHUHT TUIIATAIAIT Japakacl, YHUHT TUIIAKIUTUHUTHHA 0ax0J1a0
KOJIMal, TEXHOJIOTHK >Kapa€HHU KaHJal KeUraHJMruHU XaM oungupand. bypam
Ocepumn  OunaH OOFIMK OViIraH MallMHaIap MaXCYJJIOPJIUTHHYU, YJIapHU
OOLIKApYBYM HWIIYMJIAPHUHT MEXHAT YHYMIOPJIUTHHHM XaM aHuKIamga Oy
Kypcatkuyaad dhoiganaHuIaau.

[lly ©Owrman Oup katopma 200 br/m Oypam Oepunran 3 KyIIUMIA
UIUTApHUHT cu(aT KypcaTKA4YIapy XaMm TaJKUK STUJIIM Ba OJMHTaH HaTHKajap
1-xanBanga Oepuira.

1-xanBan
TukyBUMIMK UTITAPHUAT CU(AT KYpcaTKUUIapura Typiau TapKUOIW ToJiaaap

apajnammacy Ba Oypamiap coHMHUHT Tabcupu (200 br/m Oypam Gepunran)
Typnu Tapxubnu Tonanamap apagammace, %
90% maxTa o 70% maxTa
6 o 80% maxra Omian o
o wian 10% N 6unan 30%
. 100% maxTa 20% naBcaH
T/p K¥pcatknaap JaBcaH JIaBCaH
TOJNACHAAH TOJNAJIApH
TOJNAJIapH TONANIApH
OJIMHTaH HIl apananMacuiaH
apananMacuiaH apananMacuia
OJIMHTaH HIl
OJIMHTaH I OJIMHTaH I
1| MmmMnr - Xakukii - SMSHKIE | 50 12,1x3 12,3%3 12,2x3
3UYJINTH, TEKC
2. WnHUHrT  YUM3UKUHA  3UWIMTH
Oyiinua BapHaIus 2,96 2,36 2,44 2,24
k03 punmentu,%
3. | nHuHr Oypamunuiap COHH, 208 202 201 200
op/m
4. | Unauar Oypanuuuiap COHH
Oyiinua BapHaIus 451 4,00 3,97 3,78
k03 punmentu, %
5. WnauAT y3nmmm kyun, cH 551,92 650,45 678,23 687,54
6. | UmHMHT y3WIum Kydu 6y1;11/1qa 6,64 5,78 5,69 5,62
Bapuanus kodddurmentn,%
7. I/IHHUI/IHF . Y3WJIMIILAATH 6.26 6,66 6,56 6,43
y3aiuu, %
8. | UnHuHr Y3WJIMIILAATH
y3aiiumu  Oyinda Bapualys 8,11 6,16 5,92 5,97
ko3(ppunmentu, %
9. | VnHUHT COMMIITHUPMA Y3MITUII 15,59 18.0 18.4 19.10
KyuH, cN/TeKc
10. | Conumtupma  y3yJauil Kydu
Oyiinua BapUaIHsI 6,64 6,95 6,88 6,62
ko3 dunmentu, %

TukyBUMIMK WIUIApHUHT cudaT KypcaTKU4YjIapura Typid TapKuOIu

ToJlajap apajammMacu Ba Oypamjap COHUHHHI TabCHpU OyinYa OJIMHraH
TUKYBUWINK UIUTAPUHUHT YM3UKUN 3UWINTH OYiinya Bapuanus ko3puimenty,
Oypanuuuap coHu Oyinya Bapuaus KO3P(GULUHUEHTH, Y3WIUII Ky4H, Y3WIHII
Ky4ud Oyiinya Bapuanus Ko3(pPUUUEHTH, y3WIHUIIJArd y3alul, Y3WIHIIIArd
y3aiumu OVitmya Bapuanuss Kod(QQGUUMEHTH, CONMINTHPMA Y3WJIWLI KYYH,
COJIMIITUPMA Y3UIUII Kydd Oyinua Bapuanus Ko3(Q(QUIMEHTUHUHT Y3rapuiil
ructorpammanapu 1-4-pacmiiapaa KeATUPUITaH.

[vmuTUAraH WIHUHT XOccajlapy sIKKa MIIHUHT XOCCalapuJiaH KyTi
KUXartnaH Iokopu Oymamu. IIMmMTHUIAraH WIOHUHT NUIIAKIUTA THIIATHILIA
KaTHaIIraH XaMMa sIKKa UIUIap MUITUKIUTUHUHT WUFUHIUCUAAH OPTUK OYianu.
ByHuHr cababu mryHnaku MUIIMTUIN Kapa€HHUA TojJajap Ba SKKA WUIJIAPHUHT
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Oup-Oupura Oynran OOCHMMH, YMyMUW WINKATAHWII Ba y3WIHUINTAa KAPIIAIUTH
OpTaJu, AeMaK, Ul MUIIHK OYIasu.
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Tonap Tapkubu Typnuua uriap

-UU3UKUI 3UYITUK OYHin4a KBaJApaTUK HOTEKHUCIIUTH;
E5- Oypanunuiap COHU OYHrNYa KBaJAPATUK HOTCKHCIIUTH.

1-pacm. Tona TapkuOu Typauda OYyiIrad THKYBYMIMK UIJTAPUHUHT YU3UKUI

3UYJIUTH Ba Oypasdiiuiap COHU OVinYa KBaJ[paTUK HOTEKUCIUTUHUHT Y3TapHIIIH.
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Tonap Tapkubu Typauya uIap

2-pacm. Tona Tapkubu Typianda OYiIraH THKYBUMIUK UILTAPUHUHT

Y3WINLI KyYUHUHT Y3TapuILH.

"IxoHomuKka u commym" Ned(95) 2022 WWW.iupr.ru



Tonap TapkuOu Typiauda uriap

-Y3WIHILJATH Y3alHIIY;
B - y3winniary y3aiumm Oyilnua KkBaJpaTuK HOTEKHUCIIUTH.

3-pacm. Tona Tapkubu Typivya OYiIraH TUKYBUMIUK UILUTAPUHUHT Y3UIUIIAArud

y3alMIlY Ba y3WIUIIIATK y3aluiy Oyinya KBaJIpaTUK HOTEKUCITUTHHUHT Y3rapyILIH.
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Tonap Tapkubu Typiauya uIiap

- COJMIUTHPMA Y3UJIUII Ky4H;
E - comumrupma y3usmm Kydu OYiinua KBaJpaTUK HOTEKUCIIUTH.

4-pacMm. Tosa TapkuOM Typinya OyJaraH TUKYBUMIJIMK UTUIAPUHUHT COTUIITUPMA
Y3WIUII Ky4Yd Ba COJMILTAPMA Y3WIHII Kyyu OYiinya KBaJpaTUK HOTEKUCIUTUHUHT

y3rapuiu.
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TankukoT HaTWXKaJapuHU Taxyuia Kuiagurad Oyncak, 100% maxrta
TOJIACHJIaH OJIMHTaH TUKYBUMJIMK WIUIAPUHUHT cudaT KypcaTKudiapura
HUCOATaH COJUINTHpAIUraH OYicak, TapkuOuJa JaBcaH TOJACH MHUKJIOPHU Ba
Oypamiap COHMHHUHT OPTHUIINM OWJIaH THUKYBUWIMK WIUIADUHUHT YH3UKHIMA
3uuaura oyrinua Bapuanus koddduuuentu 20,3% nan 1,8% raua, Oypanuiuuiap
conu OVitnya Bapuanus kodddumuent 14,2% nan 4,8%raya kamaau, y3uauml
kyun 15,2% pan 25,4% rava omau, y3wiaMIl Kydd Oyiinmya Bapuanus
koadumentu 14,4% nan 9,8% raua xamaiiau, y3wmmmgara ysavumu 4,6%
naH  22,6% rada omiau, Y3WIMIIIArH —y3aluimmum OYiu4a  Bapuaius
koadounmentu 32,4% nan 3,9% rada kamaiinu, CONMIITHPMA Y3WIHII Ky4d
13,4% nan 16,9% raya omiau, COMUINTHPMA Y3WIUII Ky Oyiinua Bapuanus
koaduruentu 9,8% nau 3,5% raya kamaiiau.
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