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Калит сўзлар:Полимер, кескич, қиринди, кулачок, ўсимта, хомаки 

деталь, дастгох, пластмасса, труба, парма. 

Замонавий машинасозлик, асбобсозлик ва бошқа саноат 

тармоқларининг равнақини синтетик полимер материалларсиз кўриш 

мумкин эмас. Полимерни конструкцион материаллар сифатида ишлатиш 

нафақат деталлар ва механизмлар қисмларини енгиллатиш учун, балки 

деталь тайёрлаш мехнат хажмини ва таннархини камайтиришни, метал ва 

бошқа материалларни сезиларли даражада иқтисод қилиш имкониятини 

беради. Умумий фойдаланиш ҳусусиятларига эга бўлган ва қайта ишлаш 

имкониятига эга бўлган термопластлар кенг миқиёсида қўлланилади.  

Пластмассаларни конструкцион материал сифатида қўллашнинг 

юқорилиги сабабли уларни қайта ишлаш масаласи ўта муҳим аҳамият касб 

этади. Амалий тавсияларга мувофиқ [5,9,10] полимер материалларнинг 

физик ҳолатидан, механик хусусиятларидан ва бошқа фактлардан келиб 

чиқиб, пластмассалардан деталь ишлаб чиқариш усулларини қуйидаги 

асосий гурухларга бўлиш мақсадга мувофиқдир: 

 қайишқоқлик, эрувчанлик ҳолатида қайта ишлаш (пресслаш, 

босим остида қуйиш ва сиқиб чиқариш билан); 

 мутаносиблик холатида ишлов бериш (шакл бериш, 

штамповкалаш ва бошқалар); 

 шакл беришнинг турли усулларидан фойдаланиб суюқ полимердан 

деталлар тайёрлаш; 

 қаттиқ ҳолатдаги пластмассадан бўлиб қолиплаш ва кесиб ишлов 

бериш; 

 пайвандлаш, елимлаш билан яхлит бирикмалар олиш; 

Материал-капролон. Капролонга ишлов бериш учун ВК пўлатдан 

тайёрланган кескичлар ўткир чархланган қиррага эга бўлишлари керак. 

Кесишда туташиш юзаларининг ишқаланишини камайтириш учун 

кескичларнинг олдинги ва орқа юзалари ялтиратилган (полирофкаланган) 
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бўлиши керак. Капролон юмшаши учун паст харорат етарлидир. Шунинг 

учун кесиш жараёнида хосил бўлган иссиқлик тезда кесиш зонасидан 

чиқариб ташланиши зарур, бунинг учун сув, шунингдек 5%ли эмулсия 

қўлланилиши мумкин. 

Материал-гетинакс. Гетинаксга токарлик дастгохларида яхши ишлов 

берилади. Юза ғадир будурлиги 7-9-даражали тозаликка эришилади. 

Гетинаксдан қилинган деталлар жуда мўрт бўлади ва уқаланишга мойил; 

кесгичдан чиқадиган юзада синиқлар хосил бўлади. Синишни олдини 

олиш учун аввало асбобнинг кесувчи қирралари ўткирлигига эътибор 

бериш керак; кесгич ишни охирига етказишидан олдин узатишни, суришни 

камайтириш зарур бўлади. 

Материал-фторопласт-4. Фторопласт-4 тетрафторетиленни паст 

малекулали органик бирикмалардан юқори малекулали органик 

бирикмаларни хосил қилиш йўли орқали олинади. Бу материал яхши 

механик хусусиятларга, паст коифициентли ишқаланишларга, ёғлаш 

ёғланиш хусусиятларга эга. Шу билан бирга иссиқлик ўтказиши ва 

қаттиқлиги паст. Фторопласт-4 занглашга чидамли деталлар ва буюмлар 

ишлаб чиқаришда қўлланилади. Фторопласт-4 дан диелектрик хоссаларга 

эга деталлар, плёнкалар (юқори сифатли кабеллар, ғалтаклар, 

конденсаторлар, трансформаторлар ва бошқалар) ишлаб чиқарилади. 

Қирқувчи қирра материали ишловнинг унумдорлигини ва 

тежамлилигини белгилайди, полимер материалдан тайёрланган буюмнинг 

юза қатлами сифатига сезиларли таъсир кўрсатади. Ейилишга чидамлилик, 

иссиқликка чидамлилик ва иссиқлик ўтказиш талабларидан ташқари 

фторопласт-4 яна қуйидаги талабларга жавоб бериши керак: 

-кесувчи қирранинг ўткирлигини таъминлаш учун майда донадор 

бўлиш, замонавий чархлаш усулларига ва кесувчи қисмнинг қирра ён 

атрофи бўлимларини ўлчамига етказишга яхши мослашиш; 
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-етарли даражада мустахкам бўлиш, чунки кесувчи қирра бурчаги 

металларни кесиш асбоби бурчагига қараганда кичикроқдир. 

Тадқиқотлар натижаси асосида кесиш жараёни асосий 

кўрсаткичларининг ва кесувчи асбоб геометрик кўрсаткичларининг ва 

мақбул қийматлари ўрнатилган. Пластмассаларнинг муайян турлари учун 

асбоб материали ва асбобнинг кесувчи қисми геометриясини танлаш 

бўйича тавсиялар 1-жадвалда келтирилган. 1-жадвалда умумлаштирилган 

тавсиялар асосида, кесиш жараёни ва ишлов берилаётган аниқ материалга 

мос келувчи кесувчи асбобнинг қуйидаги кўрсаткичларида амалий 

текширувлар ўтказилди: 

1) Фторопласт-4. Бу материални кесишда фойдаланиладиган асбоб 

материали-ВК6; кесиш режими-т=0.25-1.5мм, 𝑣=250м/мин, 𝑠 =0.08-

0.16 мм/об; асбоб кесувчи қисмининг геометрик кўрсаткичлари: 

α=15°, γ=15°, φ=𝜑1=45°, 𝑟 =2-3мм. 

2) Капролон. Асбоб материали-ВК-6. Бу материалга ишлов бериш учун 

қуйидаги кесиш режимлари ва кескичнинг геометрик кўрсаткичлари 

тавсия этилади: 𝑡 =0.25-1.5мм, 𝑣 =250м/мингача, 𝑆 =0.08-1.6мм/об. 

Кесувчи асбоб геометрик ўлчамлари α=15°, γ=15°, φ=𝜑1=45°, р=1-

3мм. 

3) Текистолит. Асбоб материали-ВК6, кесиш режими 𝑡 =0.25-1.5мм, 𝑣 

=150м/мин, 𝑆 =0.08-0.16 мм/об; асбоб кесувчи қисмининг геометрик 

кўрсаткичлари: α=20°, γ=10°, φ=𝜑1=45°, 𝑟 =2мм. 

4) Гетинакс. Асбоб материали-ВК-6. Бу материалга ишлов бериш учун 

қуйидаги кесиш режимлари ва кескичнинг геометрик кўрсаткичлари 

тавсия этилади: 𝑡 =0.25-1.5мм, 𝑣 =150м/мингача, 𝑆 =0.08-1.6мм/об. 

Кесувчи асбоб геометрик ўлчамлари α=20°, γ=10°, φ=45°, 𝜑1=12°,  

5) 𝑟 =4мм. 
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1-жадвал 

Материал Кесиш режимлари. Геометрик кўрсаткичлари. 
аниқлик 

даражаси 

Иш. Бер. 

Мат. 
Асбоб 

Вм/мин Смм/об Т мм α° γ° φ 𝜑°1 𝑟,мм  

Капролон 

Тез кесар пўлат 100-300 0,1-0,45 0,5-1 8-10 40-50 - - -  

ВК8 
800 0,2-0,45 - 15 15 45 - 1-3 5-6 

500 гача 0,07-0,2       7 

Фторопла

ст 

Тезкесар пўлат 25-300 0,03-0,11 0,25-1       

Р18 150-300 0,03-0,073 1 20 0-10 45 15 0.5 7,6 

ВК6М 200-250 0,03-0,11 0,25-0,5      7,6 

Олмос 250-300 0,03-0,11 0,25-0,5      7,6 

ВК4,ВК6,ВК8 20-270 0,07-0,2 0,25-1,5 10-20 0-15   2-3  

Гетинакс 

Р18 100-200 0,05-0,2 0,5-1 25-30 10 45 12 4  

ВК8 150-300 0,05-0,2 0,25-1,5 20 10 45 12 4  

ВК8 300-500 0,1-0,5 0,5-1 20 8 45 45 3 7-8 

Р18 40-200   25-30 10 45 10-12 4  

 
Р18,ВВК6 200-400 0,1-0,15 1-3 20 8-12 45 12 1,5  

ВК6 150-300 0,08-0,2 0,25-1,5 20 10 45 45 2 4-5 
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