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Тўқималарнинг механик хоссаларига узилиш кучи, солиштирма 

узилиш кучи, узилишдаги узайиши каби кўрсаткичлари киради. 

Тўқималарнинг узилиши кучи биринчидан тола таркибига иккинчидан 

пардозланишига боғлиқдир. Болалар кийими учун мўлжалланган ушбу 

тўқима кўп ҳарактланиши сабабли, ҳам арзон ҳам узилиш кучи юқори 

бўлиши керак. Ундан ташқари, ушбу тўқимадан олинган кийимлар жуда 

арзондир. Сабаби, ресурстежамкор технология асосида олингандир. 

Тўқималарнинг узиш кучи - бу намуналарни узиш учун сарф қилинган 

куч. Узиш кучи тўқималарнинг мустаҳкамлигини кўрсатади.  

Тўқималарнинг мустаҳкамлиги уларнинг тола таркибига, ҳосил 

қилувчи ипларнинг тузилиши ва чизиқий зичлиги, ўрилиши, зичлиги, 

пардозлаш турига боғлиқ.  

Иплар қанча йўғон ва қанча зич бўлса, у шунча мустаҳкамдир. Босиш, 

аппретлаш каби пардозлаш жараёнлари тўқималарнинг мустаҳкамлигини 

оширади, оқартириш, бўяш жараёнлари бўлса, мустаҳкамликни бироз 

пасайтиради. Тўқималар қанчалик зич тўқилса унда унинг мустаҳкамлиги 

ҳам маълум миқдорга ортади. 

Тўқималарнинг механик хоссаларини аниқлаш борасида тадқиқот 

ишлари олиб борилди ва олинган синов натижалари 1-жадвалда келтирилди. 

1-жадвал 

Ресурстежамкор технология асосида иккиламчи материал ресурсларидан 

олинган тўқималарнинг  технологик кўрсаткичларининг ўзгариши 
т/р Газламанинг тола 

таркиби 

Тўқиманинг 

узилиш кучи, Н 

Тўқиманинг 

узилишдаги 

узайиши, фоиз 

танда 

бўйича 

арқоқ 

бўйича 

танда 

бўйича 

арқоқ 

бўйича 

1. Танда ипи 100% пахта толасидан ва ароқоқ 

ипи 90% вискоза толаси+10% пахта толали 

иккиламчи материал ресурсларидан 

олинган 

533 493 57 61 

2. Танда ипи 100% пахта толасидан ва ароқоқ 

ипи 75% вискоза толаси+25% пахта толали 

иккиламчи материал ресурсларидан 

олинган 

489 426 49 61 

3. Танда ипи 100% пахта толасидан ва ароқоқ 

ипи 90% лавсан толаси+10% пахта толали 

иккиламчи материал ресурсларидан 

олинган 

586 410 51 60 

4. Танда ипи 100% пахта толасидан ва ароқоқ 

ипи 80% лавсан толаси+20% пахта толали 

иккиламчи материал ресурсларидан 

олинган 

553 415 50 63 

5. Танда ипи 100% пахта толасидан ва ароқоқ 

ипи 85% вискоза толаси+15% пахта толали 

қайтимдан олинган 

501 406 51 81 

6. Танда ипи 100% пахта толасидан ва ароқоқ 

ипи 80% вискоза толаси+20% пахта толали 

иккиламчи материал ресурсларидан 

олинган ип 

496 328 61 63 
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Тадқиқот натижалари асосида иккиламчи материал ресурслар миқдори 

турлича бўлган тўқималарнинг танда ва арқоқ бўйича узилиш кучи, 

узилишдаги узайишининг ўзгариши 1 ва 2-расмларда графиклар кўринишида 

берилган. 

 

 

 

 

 

 

0

100

200

300

400

500

600

700

1 2 3 4 5 6

0

10

20

30

40

50

60

70

80

90

1 2 3 4 5 6

1-расм. Иккиламчи материал ресурслар миқдори турлича бўлган 

тўқималарнинг танда ва арқоқ бўйича узилиш кучининг ўзгариши. 

1-танда бўйича; 2-арқоқ бўйича. 

1-танда бўйича; 2-арқоқ бўйича. 

2-расм. Иккиламчи материал ресурслар миқдори турлича бўлган 

тўқималарнинг танда ва арқоқ бўйича узилишдаги узайишининг 

ўзгариши. 
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Тадқиқот натижаларидан кўриниб турибдики, 100% пахта толасидан ва 

ароқоқ ипи 90% вискоза толаси+10% пахта толали тикувчилик саноати 

иккиламчи материал ресурсларидан олинган тўқиманинг кўрсаткичларига 

нисбатан солиштирадиган бўлсак, танда ипи 100% пахта толасидан ва ароқоқ 

ипи 75% вискоза толаси+25% пахта толали тикувчилик саноати иккиламчи 

материал ресурсларидан олинган тўқиманинг танда бўйича узилиш кучи 

8,3% га, арқоқ бўйича узилиш кучи 13,6% га, танда бўйича узилишдаги 

узайиши 14,1% га камаяди, арқоқ бўйича узилишдаги узайиши ўзгармайди, 

танда ипи 100% пахта толасидан ва ароқоқ ипи 90% лавсан толаси+10% 

пахта толали тикувчилик саноати иккиламчи материал ресурсларидан 

олинган тўқиманинг танда бўйича узилиш кучи 9,1% га ортади, арқоқ бўйича 

узилиш кучи 16,9% га, танда бўйича узилишдаги узайиши 10,5% га, арқоқ 

бўйича узилишдаги узайиши 1,6% га камаяди, танда ипи 100% пахта 

толасидан ва ароқоқ ипи 80% лавсан толаси+20% пахта толали тикувчилик 

саноати иккиламчи материал ресурсларидан олинган тўқиманинг танда 

бўйича узилиш кучи 4,6% га ортади, арқоқ бўйича узилиш кучи 15,8% га, 

танда бўйича узилишдаги узайиши 12,3% га камаяди, арқоқ бўйича 

узилишдаги узайиши 3,2% га ортади, танда ипи 100% пахта толасидан ва 

ароқоқ ипи 85% вискоза толаси+15% пахта толали тикувчилик саноати 

иккиламчи материал ресурсларидан олинган тўқиманинг танда бўйича 

узилиш кучи 6,1% га, арқоқ бўйича узилиш кучи 17,6% га, танда бўйича 

узилишдаги узайиши 10,5% га камаяди, арқоқ бўйича узилишдаги узайиши 

24,7% га ортади ва танда ипи 100% пахта толасидан ва ароқоқ ипи 80% 

вискоза толаси+20% пахта толали тикувчилик саноати иккиламчи материал 

ресурсларидан олинган тўқиманинг танда бўйича узилиш кучи 6,9% га, арқоқ 

бўйича узилиш кучи 33,5% га камаяди, танда бўйича узилишдаги узайиши 

6,6% га, арқоқ бўйича узилишдаги узайиши 3,2% га ортади. 

Синов натижалари таҳлилидан кўриниб турибдики, танда ипи 100% 

пахта толасидан ва ароқоқ ипи 90% лавсан толаси+10% пахта толали 

тикувчилик саноати иккиламчи материал ресурсларидан олинган ва танда 

ипи 100% пахта толасидан ва ароқоқ ипи 80% лавсан толаси+20% пахта 

толали тикувчилик саноати иккиламчи материал ресурсларидан олинган 

тўқималарнинг узилиш кучи бошқа тўқималарникига нисбатан юқори 

эканлиги аниқланди. 
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