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Бугунги кунда умумий пахта етиштириладиган 1033 минг гектар 

мадонларда 122 та пахта тўқимачилик кластерлари 877 минг гектар майдонда 

28 206 та фермер хўжаликлари билан ўзаро кооперация асосида фаолият 

кўрсатиб келмоқда ва 161 минг гектар пахта майдонларида кластерлар ўзлари 

томонидан хом ашё етиштиришни йўлга кўйди. 
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Қишлоқ хўжалигида янги агротехнологияларни жорий этиш, 

хосилдорликни оширишда самарадорликни ошириш мақсадида кластерлар 

томонида 14 мингдан зиёд қиймати 3,6 трлн. сўм бўлган юқори унумли 

қишлоқ хўжалиги теҳникалари шу жумладан, 660 та қиймати 1,2 трлн. 

сўмлик  пахта териш машиналари сотиб олинди. Шунингдек,  барча пахта-

тўқимачилик кластерларининг ерларида томчилаб суғориш технологиясини 

160 минг гектарда жорий этиш ишлари олиб борилмоқда. Ушбу 

лойиҳаларнинг умумий қиймати ўртача 320 млн. долларни ташкил этади. 

Корхоналаримизда ҳалқаро стандартларни жорий этиш маҳсус 

сертификатларни кўлга киритиш мақсадида Ўзтўқимачиликсаноат 

уюшмасининг бевосита кўмаги асосида Германиянинг “Hohenstin”, 

Нидерландиянинг “Control union”, Белгиянинг “Amfori”, Германиянинг “GIZ” 

юқори нуфузга эга бўлган ташкилотлар билан яқиндан алоқани ўрнатган. 

2016-2020 йилларда ҳудудларда тўқимачилик ва тикув-трикотаж 

саноатида умумий қиймати 2 263,1 млн. доллар бўлган 288 та лойиҳалар 

амалга оширилди ва 53 977 янги иш ўринлари ҳамда 993,7 млн. доллар 

экспорт салоҳияти яратилди. 

Бугунги кунда соҳада 7 мингдан зиёд корхона фаолият кўрсатиб 

келмоқда. Тармоқ корхоналарининг 2016 йилдаги ишлаб чиқариш ҳажми 

12,6 трлн.сўм бўлган бўлса, 2020 йилнинг якуни билан ишлаб чиқариш 

хажми 3,4 баробарга ўсиб 44 трлн. сўмни ташкил этди. 

Ўзбекистон Республикаси Президентининг 2017 йил 28 ноябрдаги ПҚ-

3408-сон қарорида мамлакатимизда пахтачилик тармоғини ривожлантириш, 

пахта тозалаш корхоналарини модернизациялаш ва техник қайта жиҳозлаш, 

ишлаб чиқариш ва пахта хом ашёсини қайта ишлаш рентабеллигини, 

шунингдек, ишлаб чиқариладиган маҳсулотларнинг рақобатбардошлилигини 

ошириш бўйича комплекс чора-тадбирлар амалга оширилмоқда.  

Шу билан бирга, мазкур соҳадаги ишларнинг ҳақиқий аҳволи ишлаб 

чиқариш жараёнларини тезкор янгилаш ва модернизация қилиш, илғор 

технологиялар ва корпоратив бошқарувнинг замонавий услубларини жорий 

этиш, умуман тармоқнинг жадал ривожланишига тўсиқ бўлаётган тизимли 

муаммо ва камчиликлар мавжудлигидан далолат беради.  

Замонавий ахборот-коммуникация технологиялари етарлича жорий 

қилинмаганлиги оқибатида хом ашёни қабул қилиш, ташиш ва қайта ишлаш, 

тайёр маҳсулотларни реализация қилиш жараёнлари устидан лозим даражада 

ҳисобот ва назорат тизими мавжуд эмас. 

Пахта тозалаш корхоналарининг ресурс салоҳияти ва мавжуд ишлаб 

чиқариш қувватлари ўртасидаги номутаносибликнинг кўпайиши, шунингдек, 

уларнинг ишлаб чиқариш фаолиятини диверсификациялаш бўйича 
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чораларнинг ўз вақтида кўрилмаганлиги ишлаб чиқариш қувватларининг 

анча қисми бекор туришига ва иқтисодий йўқотишларга олиб келмоқда.  

Пахта қайта ишлаш объекти сифатида мураккаб материал бўлиб, турли 

физик-механик, иссиқлик-намлик, аэродинамик хоссаларига эга бўлган-тола, 

чигит қобиғи ва чигит мағзидан ташкил топган. Пахтани дастлабки 

ишлашнинг технологик жараёнларида уларнинг компонентлари 

аэродинамик, механик, иссиқлик-намлик таъсирларига дуч келади. Асосий 

технологик жараёнлар ҳисобланган қуритиш, майда ва йирик 

ифлосликлардан тозалаш, жинлаш, тола тозалаш, намлаш ҳамда толани 

тойлаш жараёнлари самарадорлиги пахта ва унинг компонентларини 

технологик хосса ва хусусиятларини, уларни жараёнларга қандай даражада 

тайёрланганликка боғлиқ. Ҳар бир технологик жараён пахта ва унинг 

компонентларига қайта ишлаш объекти сифатида маълум талабларни 

қўяркан, масалан, қуритиш ва тозалаш жараёнларида пахта титилган ҳолда 

солиштирма юзаси катта бўлиши талаб этилади. Шу сабабли, пахтани 

дастлабки ишлаш объекти сифатида хосса ва хусусиятлари чуқур 

ўрганилиши керак. 

 Пахта терилган пайтида ўлчамлари деярли бир хил бўлган монодисперс 

материал ҳолида бўлиб, териш, қайта ишлаш жараёнларида механик 

таъсирлар натижасида деформацияланади, яъни чўзилади, алоҳида майда 

қисмларга ажралади. 

 Пахтани деформацияси чўзилиш, сиқилиш, эгилиш ва буралиш 

шаклларида намоён бўлади. 

 Пахта бўлаги ва уни тузилма таркибини қуритиш ва тозалашга 

таъсирини бир қатор тадқиқотчилар томонидан ўрганилган бўлиб, уни 

қуритиш ва тозалаш объекти сифатида характерловчи кўрсаткичлари тавсия 

қилинган. 

 Пахтани қуритиш объекти сифатида тадқиқотчилар томонидан пахтани 

титилганлик коэффициенти тавсия этилган бўлиб, қуйидаги формула билан 

аниқлаш таклиф этилган. 

maxF

F
n

fakt
                                         (1) 

бунда  faktF -пахтани қуритиш жараёнида иссиқ ҳаво билан контактда бўлган 

юзаси; maxfF -пахтани максимал эга бўлиши мумкин бўлган юзаси, яъни пахта 

тузилма таркиби фақат якка толали чигитлардан иборат бўлгандаги максимал 

юзаси. У қуйидаги формула билан аниқланади 

NSF яf max                                   (2) 

бунда яS -битта якка толали чигит юзаси; N -пахтадаги толали чигитлар сони. 
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 Муаллифлар томонидан мавжуд қуритиш барабани 2СБ-10 да пахтани 

титилганлик даражаси ўта паст эканлиги )11,0( n  аниқланган. 

 Пахтани тозалаш объекти сифатида эса тадқиқотчилар томонидан 

пахта тузилма таркибини характерловчи коэффициент m  таклиф этилган 

M

N
m                                  (3) 

бунда N -пахтадаги якка чигитлар сони; M -пахта таркибидаги бўлаклар 

сони. 

 Тадқиқотчилар томонидан пахта тузилма коэффициент m  билан 

тозалагичларни тозалаш самарадорлиги ўртасидаги боғланишлар аниқланган. 

 Пахтани тозалаш объекти сифатидаги ўзига хос хусусиятларидан бири 

уни деформацияланганлик даражаси, яъни пахта бўлакларини чўзилиши 

алоҳида толали чигитларга ажралиши ҳисобланади. Сабаби, пахта бўлаги 

қанча деформацияланган бўлса, уни ғоваклиги, солиштирма юзаси ошади, 

натижада толалар орасига жойлашган ифлосликларни ажралиб чиқишга 

шароит яратилди. 

 Қайд этилган пахта тузилма таркиби коэффициент m  эса фақат пахта 

бўлаклари сонини инобатга олиб, уларни ғоваклиги, чўзилганлиги яъни, 

геометрик ўлчамлари, юзасини инобатга олмайди. 

 Биз томонимиздан ўтказилган тажрибада қуритиш барабанидан ўтган 

С-6524 I навли 2-нчи синфли пахта таркибидаги якка толали чигитларни 

ўлчаб кўрганмизда уларнинг геометрик ўлчамларида фарқ катта эканлигини 

кўрсатди (1-жадвал). 

1-жадвал 

Якка толали чигитнинг геометрик ўлчамлари 

т/р Узунлиги, мм Эни, мм Қалинлиги, мм Оғирлиги, г Юзаси, см
2 

1 24 18 11 0,18 17,88 

2. 40 14 12 0,2 24,16 

3. 24 16 11 0,13 16,48 

4. 27 15 11 0,23 17,34 

5. 26 17 9 0,17 16,58 

6. 37 14 12 0,16 25,54 

7. 41 12 11 0,18 23,58 

8. 35 17 10 0,12 13,40 

9. 31 15 8 0,17 19,42 

10. 30 14 13 0,14 17,72 

 

Жадвалдан кўриниб турибдики, битта партиядаги пахтани бир чигитли 

бўлаги m  қиймати бир хил бўлган ҳолатда ҳам геометрик ўлчамларида 

сезиларли фарқ мавжудлигини кўрсатди. Уни узунлигидаги фарқи 17 мм, 

энида 6 мм, қалинлигида 4 мм бўлиб, умумий юзасида эса 12,14 см
2
ни 
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ташкил этади, яъни ўртача юзаси 19,21 см
2
 бўлса, ундан 63,1% фарқ қилиши 

аниқланади. 

Агар пахтани ифлосликдан тозалаш самарадорлиги пахта юзасига 

боғлиқ бўлса, унда юзаси каттароқ бўлган пахта бўлагидан кўпроқ ифлослик 

ажралади. Шуни таъкидлаш керакки оғирлигини фарқи катта бўлган ҳолатда, 

юзасини катта бўлиши пахта бўлагини ғоваклиги ошиши, яъни титилганлик 

даражаси юқори эканлигини кўрсатади. 

Юқорида айтилган фикрлар ва тажриба натижалари тадқиқотчилар 

томонидан тавсия этилган тузилма коэффициентини пахтани тозалаш 

объекти сифатида тўлиқ характерлаб олмаслигини кўрсатади. Шунинг учун 

ушбу йўналишда тадқиқотлар ўтказилиб аниқлик киритиш эҳтиёжи 

борлигини кўрсатади. 
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