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Annotatsiya. Magolada gattiq gotishmali barmogni tayyorlash uchun xom
ashyo materiallari va ularning xossalari, standartlarga mos kelishi. Talablariga
muvofig qattig gotishma namunalarini qattigligi aniglanishi kerak bo ‘Igan
yuzalarining dag ‘alligini tekis yuzaga mahkamlangan kiygiz materialiga olmos
pastasini surtish orgali silliglash keltirilgan.
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Annotation. In the article, raw materials and their properties, compliance
with standards for the preparation of a hard alloy finger. According to the
requirements, the surface roughness of the hard alloy samples to be determined by
applying diamond paste to the felt material attached to a flat surface is presented.
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Qattig elbor materialini ishlab chigarishda gattig gotishmali barmoqni
tayyorlash uchun xomashyo materiali sifatida volfram karbidi, kobalt va nikel
kukunlarini tanlash magsadga muvofiq bo‘ladi. Barmoq asosini tashkil etuvchi
material sifatida “Nodir metallar va gattiq qotishmalar ishlab chigarish bo‘yicha
IICHB”da ishlab chigarilgan volfram karbidi kukunini tanlash nazariyaga mos
keladi. “Nodir metallar va gattiq gotishmalar ishlab chigarish bo‘yicha IICHB”da
ishlab chigarilgan volfram karbidi kukunining kimyoviy va granulometrik tarkiblari
1- va 2 — jadvallarda keltirilgan.

1 — jadval
WC kukunining kimyoviy tarkibi

W, % S umumiy, %0 | Tarkibidagi qo‘shimchalar migdori, ko‘pi bilan %
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S erkin S
03.871 6.006 0.1 0.023

2 — jadval
WC kukunining granulometrik tarkibi
O‘lchami, mkm | <8 |8...10 10...12 12...20 20<
Foiz miqdori 16 |49 13.1 80.04 0.36

Qattig gotishmada bog‘lovchi komponent sifatida talablariga javob beruvchi
PK-1u markali kobalt kukunini tanladik. Kobalt kukuning kimyoviy va
granulometrik tarkiblari 3- va 4 — jadvallarda keltirilgan.

3 — jadval
PK-1u markali kobalt kukunining kimyoviy tarkibi

c Tarkibidagi qo‘shimchalar migdori, ko‘pi bilan %
0,
: Prokalivaniya
kamida, _ _ _ _
Fe Si Ni C Cu vagtida H; ni
%
yo‘qolishi
99.25 0.2 0.025 0.4 0.02 0.04 0.1
4 — jadval
PK-1u markali kobalt kukunining granulometrik tarkibi
O‘Ichami, mkm +71 +71...-41 | -41
Foiz miqdori 4 66 30
Namlik 0,15 % dan ko‘p emas

Bog‘lovchi komponentni mustahkamlash magsadida TU 6-09-492-75
talablariga javob beruvchi ultra dispers TiC kukunini tanladik. Ultra dispers TiC
kukuning kimyoviy tarkiblari 5 — jadvalda keltirilgan.

5 — jadval
Ultra dispers TiC kukunining kimyoviy tarkibi

Tarkibidagi qo‘shimchalar miqgdori, ko‘pi bilan, %
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TiC,

. Cumumiy, Serkin, 02 NZ AI! Ca! Fe’ Kl Na1 M01 SI1
kamida, %
99.5 19,31 1032 |0.067 |0.005 0.115

Ultra dispers TiC kukuning granulometrik tarkiblari 6 — jadval da keltirilgan.

6 — jadval
Ultra dispers TiC kukunining granulometrik tarkibi
O‘lchami, nm -10 +10...+80 | +80
Foiz miqdori 6 90 4

Volfram karbid asosli gattig qotishmalarning fizik — mexanik xossalarini
tadqgiqoti: “Ilg‘or texnologiyalar markazi”, “O‘zbekiston — YAponiya yoshlari
innovatsiya markazi”, “INNO” o‘quv va ishlab chiqgarish texnoparki, “Nodir
metallar va qattig gotishmalar ishlab chigarish bo‘yicha IICHB” va ToshDTU
“Materialshunoslik” kafedrasining laboratoriya bazasida amalga oshirdik.

Qattig gotishma namunalarini gattigligini Rokvell usulida aniglash. Qattiq
gotishmadan tayyorlangan materiallarning qattigligi Rokvell usulida talablariga
ko‘ra qo‘yida keltirilgan tartibda amalga oshirdik:

- gattig qotishmadan galinligi 5 mm, diametri 15 mm bo‘lgan namunalar

a 0

a — ustidan ko‘rinishi; b — yon tomonidan ko ‘rinishi

tayyorladik (2 rasm);

2 —rasm. Qattiq gotishmadan tayyorlangan namunalari
- gattig gotishma namunalarining qgattigligi aniglanishi kerak bo‘lgan yuzalari
M3, M5 va M7 (M3 markali tosh zarrachalarining o‘lchami 3...5 mkm, M5 markali

tosh zarrachalarining o‘lchami 5...7 mkm va M7 markali tosh zarrachalarining
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o‘lchami 5...7 mkm, [41] adabiyot talablariga muvofiq) markali tosh o‘rnatilgan
charxlash dastgohida tekislab silligladik;

- talablariga muvofiq gattig gotishma namunalarini qattigligi aniglanishi
kerak bo‘lgan yuzalarining dag‘alligini Ra=0.32 mkm bo‘lgancha tekis yuzaga
mahkamlangan kiygiz materialiga olmos pastasini surtish orgali silligladik;

- namunalarni qo‘zg‘almas ravishda Rokvell qurilmasining namuna
tokchasiga mahkamladik;

- boshlang‘ich yuklama talab bo‘yicha 98,1+1,9 N, qo‘shimcha yuklamani
490,3 N, shunda burchagi 136° bo‘lgan olmos konusga beriladigan umumiy yuklama
588,4 N bo‘ldi, indikatorning 1 birligi 0,002 mm (3 — rasm);

Fs P, +P P
¥ . /
S .._—_I r Lﬁ"
& S — h"“'-v-""'
= h i 1 1

KATTHEIHE NIKATACH

1 — gattigligi aniglanayotgan namuna; 2 — olmas piramida

3 —rasm. Rokvell usulida gattiglikni o‘Ichash sxemasi

Namuna gattigligining giymati olmos konusining namuna tanasiga botishdagi

chuqurlik o‘Ichamiga bog‘liq holda qo*‘yidagi formuladan hisoblab topdik:

HRA:@, (1)

bunda V; — silliglanish radiusi Ry = 0,2 mm bo‘lgan olmos konuslar uchun doimiy
birlik;

P1 —umumiy 588,6 yuklama olingandan keyin va boshlang‘ich yuklama 98,1
N goldig‘ida olmos konusning botish chuqurligi;

Po — boshlang‘ich yuklama 98,1 N ta’sirida olmos konusning botish
chuqurligi;

h — indikator ko‘rsatkichining bir birligi bo‘yicha olmos konusning 0,002 mm
botishi.
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Vikkers usulida gattiq gotishmalarni mikroqgattigligi talablariga binoan quyida
keltirilgan tartibda amalga oshiriladi:

- gattiq gotishmadan qalinligi 5 mm, diametri 15 mm bo‘lgan namunalar
tanladik (2 — rasm);

- gattig gotishma namunalarining mikrogattigligi aniglanishi kerak bo‘lgan
yuzalari M3, M5 va M7 (3/5/7/10 mkm ) markali tosh o‘rnatilgan charxlash
dastgohida tekislab silligladik;

- gattig gotishma namunalarining silliglash va jilvirlash tartibini keltirilgan
tartibda amalga oshirdik;

- namunalarni qo‘zg‘almas qilib Vikkers qurilmasining namuna tokchasiga
mahkamladik;

- boshlang‘ich yuklama bo‘yicha 294,2 N (30 kgs), yukning yuzaga botirilish
davomiyligi 10 + 2 sekund, indikatorning 1 birligi 0,002 mm;

Xulosa qilib aytganda olmosli konuslarning qattiq gotishmalarga botish
chuqurligi juda kichik. Bu esa har bir namunani gattigligini o‘lchashdan oldin
“HBRVS - 187.5”ning aniq o‘lchashini tekshirish maqgsadida etalonli qattiq
gotishmalar namunalarida tekshirib borishni talab etadi. SHu sababli har bir
o‘Ichashlardan keyin olingan natijalarni etalon giymatlar bilan muntazam solishtirib
borsh lozim bo‘ladi.
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