TOJIA TAPKUBU TYPJINYA BYJI'AH UILJIAPHUHT
HOTEKUCJIUK KYPCATKUUYJIAPUHUHI V3T APUIIIA

M.Xynaiibepauen

accucmenm

byxopo myxanouciux-mexnonocus uncmumymu
X.Paxumoe

accucmenm

byxopo myxanoucauk-mexnonoaus uncmumymu
T.A.Ouunos

npogheccop

Towikenm myKuMaduiuk a eHeunl CaHoam uHCmumymu
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Annotation: In this article, sewing threads with a linear density of 12.1 tex produced
by Shark Tex Lux LLC were obtained and their quality was determined

Keywords: linear density, number of fibers product cross-section or product
roughness, bulk density by product roughness

XKaxonga xo3upru maiitna mMaxcyc OyIOMJIapHM TUKHUII YYyH HOKOpPH
¢u3MK-MEXaHUK XaMja SXIIM HIUIOB Oepull XycycHusTiapura sra Oyirat
TUKYBUMJIMK UIUIApU Kepak Oynanu. TUKYBUMIMK UTUIAPUHUHT CU(ATH KUHUM-
KEYaKJapHUHT cu(paTd Ba WUIOHWIWIUTUMHHU, yJIapHU Tanépiaml TEXHOJOIHMK
KapaHJIapUHUHT camapalopiuruHu oenrunaiiau. Kuiium Ba Oomika Typaaru
OYIOMJIapHUHT ~TallKU KYPUHHUIIM, MYCTaXKaMJIUTH MablyM Japaxaja
TUKYBUWIMK HUIUIAPUHUHT TUIIAKIATHTa Oormmkaup. LIyHMHT y4uyH, XO3Upru
naiTAa TUKYBYWIMKAA WIUIATUIAANTAH UIUTAPHUHT cu(aTh MyXUM axaMusaTra
Arajiup.

TukyBUMAMK ~ WIUITApUHA  TaHJIAIl ~ acocaH  KUHWMUM-KE€YaK  Ba
nonad3aylapHUHr cUdaT Ba UIIOHWIWIUTHUHU Oenrwiaiau. TUKYyBUMIHK
UIUIAPUHUHT ACCOPTUMEHTH, YJIAPHMHI aCOCUM KYpCAaTKA4YJIapu TYFPUCHAArH
MabJIyMOTJIap pakoOoaTdap 01l MaxCyIOTIApHU UIITa0 YMKAPUIITHU TabMUHJIAII
YUYH XKyJa 3apypAup.

Vurupum  MaxcyJnoOTIapHHUHT HOTEKMCIMIMHM TaXJIMI STHII KyZa
Mypakkabaup. VMrupum MaxcynoTiapu ydyH HOTEKHMCIMKHHHT —KyTITHHA
Typiapu MaBXyJIJIup: WUTUPUIIHUHT OUPUHYM OOCKUYHIA XOCHJ OYIUIIM
Xamaa KeWuHru Oockuwiapia y3rapuilld Ba yHra SIHTH  TypjAard
HOTCKUCIUKIAPHUHAT KyIaumuanp. Mmmap HOTEeKUCIuru y3ura OWp KaHda
TapKUOUM KUCMIIApHU KYIIMO, WUTHPUII UIILIA0 YMKAPUIIIATH Typiau OOCKUYWIH
HOTEKHUCIUKIIApUTa TabCUpU KYpUHAIW. Typin KYpUHHUIIIATA HOTEKUCIHUKIIAP
oup-Oupura Oornukaup. Kypcatwiran omMuimap HOTEKUCIUKHU KEJITHPUO
YUKapuIll cababiapyHu Yy3rapuIliiHA KUHUHIAIITAPAIN.

[y ca6abnu, WMIAPHUHT HOTEKUCIUK KYPCATKUYJIAPWHU aHUKJIAMI
Oopacuia TaAKUKOT uiuiapu oiaud Oopwnau. Toma Tapkubu Typiuua Oyirax
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UIJIADHUHT HOTEKUCIHMK KYpCaTKA4YJIapyu aHUKJIAaHAM Ba OJMHTaH CHUHOB
HaTWXKaJapy KyHuJaru pacMiap/ia KeJITUPUITaH.
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TYKIOPJUTH OYVilnda KBaJpaTUK HOTEKUCIUTUHUHT Y3rapHIlIu.
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Tankukor Hatwxanapuau 100% naxta TonacHAaH OJUHIAH HUIUIAPHUHT
KypcaTkuuiapura HucbOartan comumrtupcak, 90% mnaxra O6unan 10% naBcan
TOJIaJlapy apaJlalliMacuiaH OJIMHTaH WIUIAapHUHT HoTekuciuru 17,1% ra,
Bapuanus kodppunuentu 18,5% ra, -40% uHruukanamran xxoinapu 52,2% ra,
+35% uyronnamran xoinnapu 67,1% ra, tyknopauru 14,6% ra Ba Tykaopiuru
Oyitnua kBaapatuk HoTekucauru 28,1% ra xamaiiam, 80% maxta Ounan 20%
JIaBCaH TOoJIaJIapy apajalliMachIaH OJMHTaH UILTAPHUHT HOTekucauru 25,4% ra,
Bapuainus ko3 punuentu 26,8% ra, -40% uHrnukanamras xxoinapu 80,3% ra,
+35% ityronnamran xoiapu 80,3% ra, tyknopauru 14,1% ra Ba Tykaopauru
Oyinua kBaapaTuk Hotekucnuru 31,8% ra xamaiigu, 70% maxta Ounan 30%
JIaBCaH ToJIaJlapy apajialliMacuaH OJIMHTaH UIUTapHUHT HoTekuciauru 31,0% ra,
Bapuanus koddpunuentu 31,9% ra, -40% wHrHukanamras xoinapu 96,0% ra,
+35% iyronnamran xoitapu 83,6% ra, tykaopauru 27,0% ra Ba TyKIOPIUTH
oyitnua kBaapaTuk HoTekucauru 40,1% ra xamaiiau. Onub 60puiarad TaaKUKOT
HaTWXKaNapuaaH KYpUHUO TYypUOAMKHU, UM TapKUOWJA KaHYAIUK KYI KUMEBHIMA
ToJIaJlap apajialliMacy TallKWJ dTajguran Oysca, OJWHAIUTaH WIUIAPHUHT
HOTEKUCIIUK KYpCaTKUYIapH IIYHYAJUK MMacT OYJIMIN Ky3aTUIIIH.

Xynoca Kuiaub aWTranga, Tojla TapKUOU Typiuya OYITraH HUIUIAPHUHT
HOTEKUCIIUK KYpCcaTKUWIapuaaH KYypUHUO TypUOIMKH, UTUIAPHUHT HOTEKUCIUTH
17,1% nan 31,0% raua, Bapuanus koddduimentu 18,5% nan 31,9% raua, -40%
MHrA4YKanamrad skowmapu 52,2% npan 96,0% raua, +35% uyronmamran
xoumapu 67,1% nan 83,6% raua, tykpopysuru 14,6% nan 27,0% rada Ba
TyKIOpiaurun Oyinya kBaapatuk HoTtekucaurun 28,1% pgan 40,1% rava
KaMaWTaHJIUTU aHUKJIaHIH.
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