BKS8, T5K10 VA T15K6 QATTIQ QOTISHMALI PLASTINALI TORES
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Anotatsiya.Laboratoriya va ishlab chigarish sharoitida BKS8, KHT16,T5K10
va T15K6 markalarining qattiq qotishmalaridan o ‘tkazilmaydigan plastinalarning
mexanik biriktirilishi bilan tores frezalarning giyosiy garshilik sinovlari uning
asosida qattiq gotishmalarning yeyilishga chidaamliligiga titan karbidining
gotishmada ta’siri mavjudligini ko ‘rsatdi.
Kalit so’zlar. Kesuvchi asbobning yeyilishi, deformatsiya, kesuvchi asbobning
qiyosiy garshilik sinovlari.
PACYET IIOKA3ATEJIEH HAJJEJKHOCTH TBEPJOCILIABHBIX
IIVIATUHOBbBIX CTAHOB BKS8, T5K10 U T15Ké6.
(Depzaucxuﬁ HOJIUMEXHUYECKUIL uncmumym
«Hauepmamenovnasn ceomempus u uHiceHEPHAA 2PAPUKQ)
cmapwiuil npenooasametv Kagheopol
Maxmyooe Aboypacyn A6dymaodricuoosuy
Aunomauuﬂ. CpaeHumeJleble UCNBIMARUS HA CMOUKOCMb MOPCUOHHbBIX
gbpe3 C MeXaHU4YeCKum KpenjieHUuem HEeCbEMHbIX NJIACMUH U3 meepdblx cniaeoe
mapox BKS, XT16,T5KI10 u TI15K6 6 rabopamopro-npouse00CmeeHHbIX YCI08USIX
nokKkasaiu Haaudue HaA e20 OCHO6€ 6JUAHUA Kap6u()a mumaHa 6 cnjiaee Ha
U3HOCOCMOUKOCMb meepc)blx Cnjiaeoes.
Knroueevie cnosa. Vicnvimanus peacyueco uUHCcmpymeHnma HA U3HOC,
degbopmauwo, CpasHUnmelbHoe conpomuesjilieHue pescyuieco UHCmpymernmada.
Frezalar partiyasining chidamlilik muddatining statistik tavsiflarini hisoblash
xuddi shu dasturiy paketdan foydalangan holda 3.3.3-bo‘limga o‘xshash tarzda
amalga oshirildi. Besh qirrali BK8, T5K10 va T15K6 plastinalarining mexanik
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biriktirilishi bilan diametri 200 mm bo‘lgan tores frezalarning yeyilishi
to‘g‘risidagi ma’lumotlar, 3.8 - 3.10 rasmda keltirilgan, ishonchlilik xususiyatlarini

hisoblash uchun foydalanilgan (3.11-rasm, 3.12-rasm).
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3.11-rasm. h=0,5 mm (n=800 ayl/min, SM=315mm/min, Sz=0,21mm/tish,
1=3mm) da tores frezalarining ishonchlilik xususiyatlari: ishlamay qolish darajasi
f(T), ishonchlilik funksiyasi P(T) va intensivlik buzilishi : a-T15K6. b-T5K10.
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3.12-rasm. h=0,5 mm (n=800 ayl/min, SM=315mm/min, Sz=0,21mm/tish,
1=3mm) da tores frezalarining ishonchlilik xususiyatlari: ishlamay qolish darajasi
f(T), ishonchlilik funksiyasi P(T) va intensivlik buzilishi : a- BKS.

Standart yeyilish hz=1,2°10°m ga to‘g‘ri keladigan diametri 200 mm bo‘lgan
nasadkali tores frezalarining ishonchlilik xususiyatlarini hisoblash 3.13-rasm va
3.14-rasmda ko‘rsatilgan. Ushbu raqamlarda keltirilgan natijalarni tahlil qilish
shuni ko‘rsatadiki, BK8, T5K10 va T15K6 markali gattig gotishmalar seriyasida
gattig gotishma asosi tarkibida titan karbid kontsentratsiyasining ortishi bilan
kafolatli chidamlilik T( 0,9) mos ravishda 59,9 daqgiga, 140,2 dagiga va 201,9
dagigani tashkil etib ortadi.
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3.13-rasm. h=1,2 mm da tores frezalarning ishonchlilik xususiyatlari: nosozlik
darajasi f(T), ishonchlilik funksiyasi P(T) va ishdan chiqish darajasi A, (T).
a-T5K10, b-T15K6.
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3.14-rasm. BKS plastinalarining tores frezalarining ishonchlilik tavsiflari: nosozlik
darajasi f(T), ishonchlilik funksiyasi R(T) va ishdan chigish darajasi A, (T): a -
h=1,2, 6 -h=2,0.

Mapkn TBepabIX CIUNIABOB

XapaKkTepHCTHKH TI5K6 | T5K10 | BKS
KP"’“"PT aTyrnenns 1.2 1.2 1.2
1, MM
Cramreriiecxoe cpence 240.365 164.731 82.1
Tep, Mu
lapautuiinas croiikocTs
T( 0.9), it 201.851 143.706 59.9

Taqdim etilgan ma’lumotlar shuni ta’kidlashga imkon beradiki, bir karbidli
deb ataladigan gattig gotishma bazasida titan karbid konsentratsiyasining oshishi
bilan frezalarning chidamlilik kafolati T(P) ortadi, ya’ni. “titan karbidining

kontsentratsiyasi - chidamlilik kafolati” korrelyatsiyasi aniqlandi.

XULOSALAR
Qattiq gotishmalarning tarkibiy tuzilmalarining termoEHK tarkibiy gismlarini
cksperimental baholash usuli ishlab chiqildi, ba’zi qattiq qotishmalar, po‘latlar va

ularning gqotishmalari uchun termoEHKIarning eksperimental giymatlari qattiq
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qotishmalarda bog‘lovchi bosqichlarning gipotetik tarkibi sifatida ko‘rib chiqiladi.
Oddiy integral o‘rtacha usuli bo‘yicha, kelajakda gattiq qotishmalar asosini
kompyuterda modellashtirish uchun qo‘llaniladigan minimal termoEHKga mos

keladigan tanlash amalga oshirildi.
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