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ВК8, T5K10 VA T15K6 QATTIQ QOTISHMALI  PLASTINALI TORES 

FREZALARNING ISHONCHLILIK KOʻRSATKICHLARINI 
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Anotatsiya.Laboratoriya va ishlab chiqarish sharoitida ВК8, KHT16,T5K10 

va T15K6 markalarining qattiq qotishmalaridan oʻtkazilmaydigan plastinalarning 

mexanik biriktirilishi bilan tores  frezalarning qiyosiy qarshilik sinovlari uning 

asosida qattiq qotishmalarning yeyilishga chidaamliligiga titan karbidining 

qotishmada ta’siri mavjudligini koʻrsatdi.  

Kalit so’zlar. Kesuvchi asbobning yeyilishi, deformatsiya, kesuvchi asbobning 

qiyosiy qarshilik sinovlari. 

РАСЧЕТ ПОКАЗАТЕЛЕЙ НАДЕЖНОСТИ ТВЕРДОСПЛАВНЫХ 

ПЛАТИНОВЫХ СТАНОВ ВК8, Т5К10 И Т15К6. 
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Аннотация. Сравнительные испытания на стойкость торсионных 

фрез с механическим креплением несъемных пластин из твердых сплавов 

марок ВК8, ХТ16,Т5К10 и Т15К6 в лабораторно-производственных условиях 

показали наличие на его основе влияния карбида титана в сплаве на 

износостойкость твердых сплавов. 

Ключевые слова. Испытания режущего инструмента на износ, 

деформацию, сравнительное сопротивление режущего инструмента. 

 Frezalar partiyasining chidamlilik muddatining statistik tavsiflarini hisoblash 

xuddi shu dasturiy paketdan foydalangan holda 3.3.3-boʻlimga oʻxshash tarzda 

amalga oshirildi. Besh qirrali ВК8, T5K10 va T15K6 plastinalarining mexanik 
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biriktirilishi bilan diametri 200 mm boʻlgan tores frezalarning yeyilishi 

toʻgʻrisidagi ma’lumotlar, 3.8 - 3.10 rasmda keltirilgan, ishonchlilik xususiyatlarini 

hisoblash uchun foydalanilgan (3.11-rasm, 3.12-rasm).  

 

 

3.11-rasm. h=0,5 mm (n=800 ayl/min, SM=315mm/min, Sz=0,21mm/tish, 

1=3mm) da tores frezalarining ishonchlilik xususiyatlari: ishlamay qolish darajasi 

f(T), ishonchlilik funksiyasi P(T) va intensivlik buzilishi : a-T15K6. b-T5K10. 
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3.12-rasm. h=0,5 mm (n=800 ayl/min, SM=315mm/min, Sz=0,21mm/tish, 

1=3mm) da tores frezalarining ishonchlilik xususiyatlari: ishlamay qolish darajasi 

f(T), ishonchlilik funksiyasi P(T) va intensivlik buzilishi : a- ВК8. 

 

Standart yeyilish hz=1,2•10ᶟm ga toʻgʻri keladigan diametri 200 mm boʻlgan 

nasadkali tores frezalarining ishonchlilik xususiyatlarini hisoblash 3.13-rasm va 

3.14-rasmda koʻrsatilgan. Ushbu raqamlarda keltirilgan natijalarni tahlil qilish 

shuni koʻrsatadiki, ВК8, T5K10 va T15K6 markali qattiq qotishmalar seriyasida 

qattiq qotishma asosi tarkibida titan karbid kontsentratsiyasining ortishi bilan 

kafolatli chidamlilik T( 0,9) mos ravishda 59,9 daqiqa, 140,2 daqiqa va 201,9 

daqiqani tashkil etib ortadi. 
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3.13-rasm. h=1,2 mm da tores frezalarning ishonchlilik xususiyatlari: nosozlik 

darajasi f(T), ishonchlilik funksiyasi P(T) va ishdan chiqish darajasi λ, (T). 

a-T5K10, b-T15K6. 

 

 

3.14-rasm. ВК8 plastinalarining tores frezalarining ishonchlilik tavsiflari: nosozlik 

darajasi f(T), ishonchlilik funksiyasi R(T) va ishdan chiqish darajasi λ, (T): a -

h=1,2, 6 -h=2,0. 

 

Taqdim etilgan ma’lumotlar shuni ta’kidlashga imkon beradiki, bir karbidli 

deb ataladigan qattiq qotishma bazasida titan karbid konsentratsiyasining oshishi 

bilan frezalarning chidamlilik kafolati T(P) ortadi, ya’ni. “titan karbidining 

kontsentratsiyasi - chidamlilik kafolati”  korrelyatsiyasi aniqlandi. 

 

XULOSALAR 

Qattiq qotishmalarning tarkibiy tuzilmalarining termoEHK tarkibiy qismlarini 

eksperimental baholash usuli ishlab chiqildi, ba’zi qattiq qotishmalar, poʻlatlar va 

ularning qotishmalari uchun termoEHKlarning eksperimental qiymatlari qattiq 
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qotishmalarda bogʻlovchi bosqichlarning gipotetik tarkibi sifatida koʻrib chiqiladi. 

Oddiy integral oʻrtacha usuli boʻyicha, kelajakda qattiq qotishmalar asosini 

kompyuterda modellashtirish uchun qoʻllaniladigan minimal termoEHKga mos 

keladigan tanlash amalga oshirildi. 
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